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INNOVATION TECHNOLOGY CENTRE

@GROUP

Inovativno tehnolosko resenje za
sanaciju tankova, cisterni, skladista,
kanala, cevi ..



q Opste informacije o kompaniji QJ .-
Ds“vc@ Najznacajniji podaci i postignuca \
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17.000 rezervoara sa ravhim dnom - R e ————
pregnika do 100m i podzemni rezervoari s Rukovdenje ‘ Rukovodenje nad 500 projekata

do 200m3 transformisanih u dvostruki zid postavljanjem 5.000 PE ekoloske sanacije lokacija

| ] | cevovodne instalaiije ? 4 ' )
\ ' H l ﬁ\--- _______im__’f__i e

-

r ------------- 1- Proizvedeno i instalirano 3.500 postrojenja =

- i H H H vev 7 . o
i 3.000 sistema za detekciju curenja s ~= B f-ln za pretidéavanje otpadnih voda
na rezervoarima i cevima sa duplim
e -*"" i

zidom, proizvedenih i instaliranih
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1.000 benzinskih stanica na daljmsko upravljanje
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Proizvedeno i instalirano 3.000 ,;:Q‘ ey,

S woe o "f.‘ lzgradeno i obnovljeno 0]
postrojenja za separaciju nafte = et
2 — &y 1." | benzinskih stanica
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.. hulta evidencija o incidentima *
Vise od 11.000 zadovoljnih korisnika.
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N“ Sertfikati

DSV* °
Q/ adisa

» Standardi sigurnosti, pouzdanosti i kvaliteta za proizvode i
usluge su potvrdeni i sertifikovani.

» Metode su sertifikovane po 1ISO 9001: 2008, ISO 14001:
2004, OHSAS 18001: 2007. Proizvodnja premaza, boja i
smola kontrolisana je u skladu sa TUV SUD i DIBT, sto
garantuje najvisi standard kvaliteta.

@
CERTIFICATE

The Cotfcaton Dody
of TUV SUD Lansesgesetnehaf Outerrecch Gt
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Wolftank Adisa GmbM
A 0370 vvaborc b Carohenang 44T apd

» Najvisi standard zastite Zivotne sredine EN 13160 Klasal. O T FICATO
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» Primenjena inZenjerska i pametna resenja zasti¢ena su T e T s
patentima i zastitnim znakovima. . e R il
3 % crass seorea T T
» Rezultati su ukljuceni u osiguranje ekoloske odgovornosti - e P
,Kasko Ambientale”, - v 7 A
: b

P8, 1ISO 14001:2009,
AS 18001:2007
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hq Nagrade od ExxonMobil QJ lad?sa
DSV°

% i, 6>

i ionsommnll e Na dan zastite bezbednosti EkkonMobil 2014, Wolftank Sistems je

WOLFTANK SYSTEMS S.o.A.

treci put zaredom nagraden kao ,,Star Performer “ u nagradnom
programu za izvodaca u oblasti zastite.

e Wolftank je posebno ponosan na ovu prestiznu nagradu kao
priznanje za ,Vodenje projekata u oblasti sigurnosti i unapredivanja
bezbednosne kulture i uticaja na bezbedno ponasanje".

e Wolftank je OIMS sertifikovan. %MS

ExusnMahi) 2018 Contracior Sbery Awurd Program

The Avennd foor *Sear Frefwmuance * hae been awanded o
mrmsv:rmspA
making the

wkphace » b placs 1y which

ExxonMobil 2014 Contractor Safety Award Program

been awarded to

The Award for “Star Performance ™ has

WOLFTANK SYSTEMS S.p.A.
Thank you for your Safety Leadenship in progressing the Safety
Culrure and influencing the Safe Behaviour
Nobody Gets Hurt
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REFPSOL

' e oy e Na REPSOL-ov Dan bezbednosti 2014., odrzan u Madridu 28. maja,
' i o e ot ‘) Wolftank Sistems je nagraden nagradom za bezbednost.

Tattenziore prastats siie tomatte & sCureiza pvwdn
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DS‘?I@’ Wolftank Adisa Holding AG Kompanija sa iskustvom u e

sahaciji tankova jedinstvenom tehnologijom DOPA®

INNOVATION TECHNOLOGY CENTRE

» 30 godina iskustva sa preko 11000 korisnika u » Kompanija ima kancelarije u Italiji, Austriji, Francuskoj i
industriji Rusiji. Sledeca ce biti u Kini.

> U toku navedenog perioda, korisnici su postigli > Zvaniéni evropski partneri u Nemackoj, Svajcarskoj, Belgiji,
ustedu od preko 600 milliona eura Francuskoj, Spaniji, Velikoj Britanji,, Turskoj, Svedskoj i Danskoj.

» Proizvedeno i ugradeno 3000 sistema za » Zvanicni partneri Sirom sveta — Severna Afrika, zapadna Afrika,
detekciju curenja na tankovima i cevovodima istoCna i juzna Afrika, USA, Sredniji istok, Kina, Japan i Australija

sa duplim zidom, od ¢ega se 1000 postrojenja
kontroliSe daljinski

J43 93
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» 3500 postrojenja za tretman, od ¢ega se 1000
postrojenja kontroliSe kontinuirano daljinski

“>

» Preko 20000 saniranih nadzemnih i podzemnih
rezervoara

» Implementacija preko 500 projekata
rehabilitacije Zivotne sredine (tretman vode i
tla)



 Pertner. Q) adisa
Francuski Partner Mader Group- jedan od vlasnika WTH '

DSV*
& Mader q¢-

let's progress together

1993-2013

! 1y i My
RiuS WY ETE

N/ 2
Mader Grupa je nastala 1993. godine nakon preuzimanja kompanije Corsain. Uz

kontinuinirani rast i sa nekoliko uzastopnih akvizicija prosirila je prodaju u toku
13 godina za 18 puta.
Grupa se sada sastoji od:

850 zaposlenih, 22
companije, 16

laboratorija, 14 fabrika .=~ =
u Evropi, 1 fabrika u .- 6&20“@
Kini, 1 centar za izvoz b

Mreza partnera Sirom sveta

Mader ima ambiciozne ciljeve za svoja tri sektoraC industrijske boje,
dekorativne boje i kompozintne materijale. U tu svrhu, grupa izdvaja 10%
od prodaje za istrazivanje i razvoj projekta u cilju obezbedenja razvoja "
visokotehnoloskih proizvoda a da bi se time obezbedila njegova .
konkurentska prednost.

INNOVATION TECHNOLOGY CENTRE



%ﬂ QJ Iad?sa
Wolftank Adisa Holding AG i Scientific Instruments JSC

N“ redstavljaju nove proizvode
DSV" P Jal P

Medunarodno partnerstvo uslo je u novu fazu u oktobru 2018. godine.

77"’

Raiwpie

oL/

Scientific Instruments JSC (Rusija) i Wolftank Adisa Holding AG (Austrija) nude proizvod za
zastitu zivotne sredine i inzenjersku tehnologiju DOPA® priznatu pod oznakom DSV®.

Proizvod je u skladu sa sprovodenjem vladine politike koja se odnosi na zastitu stanovnistva i
minimiziranje socijalne, ekonomske i ekoloske Stete za stanovnistvo, podrucja kao rezultat
prirodnih i vanrednih situacija sa ljudskim faktorom.

Svojim partnerima nudimo intelektualni sistem punog ciklusa za rad u razlic¢itim sektorima:
hemijska i petrohemijska industrija, ekologija, monitoring zivotne sredine i sektor zastite zivotne

sredine.
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Poslovni segmenti

Q) adisa
\

Busotine

Prerada i
proizvodnja

Skladistenje
i logistika

Komercijalne i
nekomercijalne
benzinske pumpe

m Hemijska i petrohemijska

proizvodnja

m Skladistenje hemikalija i
petrohemikalija
m Oblasti za rukovanje

Skladistenje hemikalija i
petrohemikalija

Oblasti za rukovanje
Industrijska postrojenja
Strateski objekti (vojne
svrhe)

Snabdevanje avio gorivom
Sistemi za skladistenje vode i
vodosnabdevanje

Sistemi za skladistenje i
snabdevanje gasom i vazduhom

Komercijalna servisna
stanica (maloprodaja MOC i
NOC)

Privatne stanice za punjenje
Stanice za punjenje za javni
transport

Pomorske stanice

Stanice za poljoprivredu
Vojni objekti

Snabdevanje avio gorivom

of THE EARTH
ohRE
wE
<P
a%

INNOVATION TECHNOLOGY CENTRE



‘\" Poslovni segmenti Q) adisa
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Wolftank Adisa Group: Dobavlja¢ materijala, tehnologija i resenja za:

Proizvodnju, skladitenje i infrastrukturu Distribuciju InZenjering zastite zivotne sredine

www.wolftank.com (—J

INNOVATION TECHNOLOGY CENTRE



ﬂ Poslovni segmenti QJ adisa
|

Wolftank Adisa Group

Specijalne boje, Usluge instalacije i Projekti obnavljanja
premazii smole odrzavanja obloga zivotne sredine
rezervoara

F"‘RTH.

INNOVATION TECHNOLOGY CENTRE



hq Poslovni segmenti

Proizvodnja boje, premaza
i smola

Tehnika primené i tehnika
opreme

Tehnicka podrska i
savetovanje

Wolftank Adisa Group

Specijalne boje,
premazii smola

0
WOLFTANK @ adisa
]

Patenti i druge
Intelektualne svojine

Istrazivanje&razvoj i
modifikacija proizvoda

Odobravanja sistema

F"‘RTH.

INNOVATION TECHNOLOGY CENTRE



hq Poslovni segmenti QJ adka
\

Wolftank Adisa Group

Kontrola atmosferske Usluge instalacije i Planiranje i
odrzavanja obloga

rezervoara

korozije InZenjering

rezervoare i drugo

Oblaganje rezervoara Tehnicka podrska za cevi,

Transformacija rezervoara / .
detekcija curenja : . Usluga obuke i inspekcija

Zaptivanje betona Usluga odrzavanja ’

INNOVATION TECHNOLOGY CENTRE




ﬂ Poslovni segmenti Q) adisa
\

Wolftank Adisa Group

Sanacija kontaminiranih Projekti ekoloske Sanacija azbesta
lokacija i upravljanje sanacije
otpadom

Detaljna procenai analiza

Geotermika

Upravljanje vodom

oF THE EARTH
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Tehnike primene Wolftank Adisa proizvoda

=
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ENUS Ty "ELI
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Zaptivanje ostecenih

sekundarnih betonskih
obloga

Oblaganje podova

Zastita Celika od korozije

Woltank Adisa portfolio
proizvoda:

-obloge na bazi epoksida

-obloge na bazi poliuretana
-obloge na bazi vinilestera

Tehnike primene

Polja primene obloga

£ EARTH
e o7 had
3
-
s
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INNDVATION TECHNOLDGY CENTRE

14

Zaptivanje oStecenih

sekundarnih celi¢nih

adisa

=

WOLFTANK @

Oblaganje primarnih celicnih
obloga

obloga

Oblaganje pirmarnih
betonskih obloga

Rehabilitacija cevi

www.wolftank.com (—/
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D sw@ Koncept okvira inovativnog proizvoda razvija se uz razmatranje
zahteva za tehnologiju 4.0 Industrije

Opseg projekta DOPA® koji je usvojen pod zastitnim znakom DSV®:

Q adsa 1. Asimilacija inovativne tehnologije oblaganja tankova za odrzivo
koriscenje prirodnih i tehnickih resursa, najefikasniju ustedu energije,
popravku umesto kupovine novog.

AR
B e
. b

o ke

2. KoriS¢enje savremene zasticene informacione tehnologije. Prelazak
na automatizovanu digitalnu proizvodnju koju kontrolisu pametni
onlajn sistemi sa kontinuiranim pracenjem i ekoloskim interfejsom.
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“
DS“%”@) Wolftank Adisa Holding AG i Scientific Instruments JSC CNT

predstavljaju novi proizvod DSV® S e

.‘!

DSV® proizvod znadi:

» Osiguravanje neophodne ekoloske i tehnicke bezbednosti, zastite ulaganja prilikom resavanja
problema sanacije i obnove zastarele infrastrukture naftnoj i gasnoj industriji;

» Bezbednost i produzenje Zivotnog veka trajanja tankova u smislu efikasnosti buducéeg
iskoris¢avanja i profita;

» Postizanje ciljeva tehnoloskog razvoja u obecavajuéim, ekonomi¢nim segmentima koriséenjem
sistema daljinske kontrole;

» Pristup multifunkcionalnom analitickom & tehnoloskom kompleksu putem sigurnih
komunikacionih veza u svrhe pracenja ili kontrole i onlajn kontinuiranog sveobuhvatnog
sistema nadzora pomocu pametnog sistema detekcije curenja (prenosenje u pravom vremenu,
analiza pomocu instrumenata, opreme, metodologije, i softver Scientific Instruments JSC;

» Umrezavanje informacione tehnologije i/ili integracija DSV u bazu podataka o statusu

postrojenja. 6

INNOVATION TECHNOLOGY CENTRE



Opseg primene DSV® QJ adrsa

o ai 2
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Lokacije i stanice za dopunu goriva Tankovi za pitke & druge vode Spremnici

e

Postrojenja za preradu vode-
Sanacija i zastita prirodnog basena

e e ——— i — el i




Portfolio unutrasnjih premaza & smola

Epoxy-based
Epoflex 2, Epoflex 4

. Epoflex 3
Epoflex 6, Epoflex 6 R

Double wall systems

| Polyester-based

Adalyt 6

' Cyiindrical tanks

DOPA 1

DOPAS

| Flat bottom tanks

System TK

System DOPA 2

-

@)
CEGZITS Q) adisa
\

Ponurea-Syst?mcﬂ_ Polyurea-Systems

Adaflexsil
Adastar

Potable-Water
Epoflex 816 L
- Epoflex 6 F
- Epofiex 6 F/IR

Hot-Water

l Ep_oﬂex 3GF

- Hot-Water
' Adalyt GF

Special-Laminate




q DOPA® - glavne karakteristike Q/ adisa

|
DSV°.
Ukupna debljina sistema je oko 5mm

- Odobrenje kao gradevinski proizvod

= ia A Sistem detekcije curenja prati negativan pritisak u
“‘{l-g{i‘._,'gb meduprostoru (vakum)
= Meduprostor se moze podeliti u zasebne segmente. U slu€aju , __w
curenja, moze se direktno lokalizovati.
> Provodni gornji sloj omogucava skladistenje tecnosti sa Pos Two Rr "M“m“m
temperaturom paljenja <55°C ool i s
> Klasal instalacija prema EN13160-2 iEN13160-7 osigurava: — wonas s
> Kontinuirano 24/7 daljinsko pracenje
> Sekundarna obloga sa istiom dugotrajnom otpornosc¢u na Zessodme T A 01
skladisteni proizvod kao i primarna oboga e S
> Zastita éeliéne povrsine od korozije nakon premaza (testirano i
na 20kV) I

L fir Tanks aus

Der oben g rd wird hiesmit
Diese bauafs 2 umlawn«nSedenumelB&eﬂNW
Der Geqcmum st erstmais am 16. Juli 2010 g worden
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“q DOPA® - opis sistema @ i

Struktura sistema Sistem slojeva:
R Ee
‘\\iutnrl‘f - Osnovni sloj nanet na ocis¢enu (brusenu) ¢eli¢nu
povrsinu

Provodni sloj - Dvostruki zid koji stvara meduprostor sastoji se od

Drugi S|Oj na baZ|
epok§| smole

Ojacani laminirani sﬁaj—] epoksi smole)

kompozita (nareckani aluminijum, ojacan sloj od

Nayubljeni aluminijum - Provodni gorniji sloj

Prvi sloj na bazi
epok5| smole

Sistem se pirmenjuje pomocu definisanog procesa
Brugena &eli¢na

povrsina

primene koji podrazumeva nanoSenje sprejem bez

vazduha i valjanja.

Sistem dvostrukog zida je testiran i odobren u pogledu

mehanickih, hemijskih i termickih svojstava od

oF THE EARTH
GhRE
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strane nemackog TUV u Minhenu




Oblaganje jednim slojem Q/ adisa

| : r,

e Ci¥¢enje e Procena zida * Predaja timu " eNanosenje

" tanka tanka za instalaciju prvog sloja
(ako rad vrse za

razliciti dugotrajno
timovi) ocuvanje
postojeceg
tanka

P\

INNOVATION TECHNOLOGY CENTRE


https://www.youtube.com/watch?v=K13kZ_tsoUc&feature=youtu.be

‘a DOPA oblaganje dvostrukim slojem QJ adlea
DSV°® (preko prvog sloja) L

& oy e
Rius’WEI'C
SN2

| T

*Nanosenje eNanosenje lo Uzemljenje 'Olnstalacija
novog zavr$nog povriine sistema za
unutrasnjeg sloja novog nanoenjem detekciju
zida tanka unutrasnjeg provodnog curenja
laminiranjem zida tanka sloja
sa ojacanjem prskanjem
fiberglasom epoksi smole

ePravljenje
meduprostora
nanosenjem
3D-Distance
sloja

INNOVATION TECHNOLOGY CENTRE


https://www.youtube.com/watch?v=T20sOMLDl1A&feature=youtu.be

4‘ Q) adisa
W Primena tehnologije na FFS Tankovima - PP tankovi |
DSV

Pripremne (preliminarne) operacije za primenu Pre primene

DOPA® - nerazorno testiranje i CiS¢enje: e

» Nerazorno testiranje (vizuelna i tehnicko stru¢na S

ocena)
1. Nerazorno testiranje na bazi upitnika sa opisom
defekata FFS tanka i njegovog tehnickog stanja
2. Tehnicko strucno ispitivanje koris¢enjem
nerazornih kontrolnih instrumenata
> Ciscenje sadrzaja FFS tanka (manuelno i kombinovano),
pomoc¢u Wolftank robota radi smanjenja rizika i Posle primene
eliminacije «ljudskog faktora»

I T c lzvodenje DOPA® radova

INNOVATION TECHNOLOGY GCENTRE




Merac pritiska

Uougtetonts (prednja strana)

_0

Primena tehnologije na FFS Tankovima

Merna linija

CEGETTD Q) adisa

Prostor otporan na eksplozije

! v ver . e . . .
~ Veze sa tankom za . Unutrasnjost zastitne cevi dizajnirana da ne propusta gas
skladistenje

Zidna struktura

4
4

Prostor otporan na eksplozije

: 5 \ i efikasan za temperature
. S T ] \ paljenja ispod 55°C

e
i

|
i

»

|
|
|
l
|/

————n-t_—_f"'“\".:._‘-'.t;.-'::." 2. 254

Usisna linija . . .. .
. Usisna linija u kontrolisanom prostoru
(zadnja strana) )
(bakarna cev 6x1, prolazi do poda
i Legenda*. tanka)
1 — Celiéni tank za skladistenje (rezervoar)

| 2 - «Usisna» mlaznica

| 3 - «Merna » mlaznica

4—Tvrdaob|oga INNOVATION TECHNOLOGY CENTRE



Primena tehnologije na tank za skladistenje @'
(Misljenje nemackog Instituta tehnologije izgradnje od 30.06.2015 Br. Il 24-1.65.30-23/14 ) DIBt

\

\ 0
4 N
31 NEN Legenda:
= % i 2
L 3 o)
., ) Q " 1 - Dno tanka
o i
2 N\
.‘Z‘L KE\ 2 — Unutrasnji premaz: Epoflex 6N
t \\il
1 \E'?' 4 - Film sa vazdusnim mehuri¢ima sa
' %5:‘ aluminijumskim slojem
"
E %ED 5 — Laminat sa fiberglas slojem 5167,
s \f specijalna staklena tkanina sa ojaCanim
s \' i« vlaknima impregniranih polimerom
: ’ (Epoflex 6N)
------ 6 — Gornji sloj: Epoflex 6N

--------

7 — Provodni sloj: Ada-Pox L

)
4
/ ARTH
> > U ae OF THE E
oh
| “®
| EL
i
‘ Udubljenje \ \
“J
-~
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5“ Primena tehnologije na tank za skladistenje Q/

DSV*

Tehnologija omogucava transformaciju unutrasnje povrsine izgradnjom
dvostrukog dna tanka i eliminiSe potrebu zamene tanka.

Meduprostor se pravi na dnu vertikalnih tankova da bi se osigurao integritet
dvostrukog dna.

EliminiSe se zamena dna

Zadrzava se kapacitet tanka nakon transformacije dvostrukog dna

Nema zavarivanja, kao rezultat inspekcija vara nije potrebna

EliminiSe se hidrauli¢no testiranje unutrasnje tela tanka

Smanjeno «vreme van rada» tanka tokom transformacije

Produzeni vek trajanja tanka

Zastita od korozije i kontinuirana daljinska kontrola dna od curenja
Podrska mehanickoj strukturi i otpornost na hidrostaticki pritisak u tanku

YV V VYV VYV VYV

EM”H.

INNOVATION TECHNOLOGY CENTRE

Dvostruko dno prema DOPA® tehnologiji opremljeno je
sa sistemom detekcije curenja klase 1.

&)



ﬂ Epoflex 6n sloj nanesen bez vazduha: finalni sloj smole @
\ \

Primena

> NanoSenje bezvazdusnim prskanjem na 300 bar

> Temperatura nanosenja 28°C (26°C - 32°C)

> Naneti sloj ravhomerno da ne kaplje sa
proizvoda ili da postoje neprekriveni delovi

> Koristiti merac¢ za vlaini premaz radi provere
debljine sloja nanetog materijala

> Preporucena debljina filma od 0.8 mm
(prihvatljiv opseg od 0.5 mm do 1.5 mm).

Beleska

> Izvrsiti direktno elektricno uzemljenje
bezvazduSne masine i grejne opreme uz tank

EN“-H.

THE
QRRE of
L
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www.wolftank.com(——/



Holiday test

WOLFTANK @
\

Holiday test*

> Instrument visokog napona pravi elektricni luk
kroz otvore izmedu cetke i provodnog sloja ispod

> Da bi se pronasli otvori na celoj povrsSini tanka
koris¢enjem napona izmedu 18.000 V i 25.000V

> Kada se pronade otvor, treba ga obeleziti

Beleska

> Primena previsokih napona >25.000V moze
ostetiti sloj obloge

> Lokalno tanak sloj obloge takode moze dovesti
do dielektricnog probijanja

Tehnologija omogucava:
> Zavrsetak radova do 14 dana

> lzvrsavanje radova bez demontazZe tanka za gorivo, i ne zahteva
potpunu obustavu FFS rada

» Sanaciju korodiranih delova i lokalnih rupa veli¢ine do 10 cm

Pruzanje trajnoj daljinskog praéenja 24/7

WE EARTH
© oF
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o
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Detekciju curenja i neovlas¢enog pristupa tankovima



Kljucni primeri : TotalErg Trecate (IT) 2006
Prvi slo Q) adisa

=

v IR E ‘ - :7- ? 2 . . .
NN ABh7/70 4 Radovi na pripremi
lokacije

otvaranje tanka,
Modifikacija potpora za cevi

Radovi na pripremi
osnovnog sloja

Nivelisanje ploca i varova, i priprema
spojeva

Obloga osnovnog
sloja

Nanosenje prskanjem, GRP laminiranje
za lokalno ojacanje

www.wolftank.com (——/

INNOVATION TEGHNOLOGY CENTRE



KljuCni primeri: TotalErg Trecate (IT) 2006
Unutrasnja obloga i detekcija curenja

O
WOLFTANK @ adisa

=

Primena dvostrukog
zida

Testiranje na otvore prvog sloja, stvaranje
meduprostora aluminijumom

Primena dvostrukog
zida

Primena dvostrukog zida sa
laminiranjem, finalnim slojem i
provodnim gornjim slojem

30

Instalacija sistema za
detekciju curenja

Setovi spojeva se prate tokom vremena

www.wolftank.com (——/



“4 Kljuni primeri: : TotalErg Trecate (IT) 2006 Q) o
DSVY° Inspekcija nakon 10 godina \m

& -
RusWEIE

<X Isti tank je otvoren nakon 10 godina kontinuiranog rada. Nisu primecena zastarenja i
osStecenja, bududi da se mogao ponovo zatvoriti bez ikakvih troSkova odrzavanja.

www.wolftank.com (—/
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“q Kljuéni primeri: Ce$ka Republika— novi betonski QJ t

DV tankovi za strateske rezerve (Sanacija)

1@1‘1{5‘[ E,I'C . v, . . . . .
<L Tankovi za skladistenje goriva (dizel, benzin, bio-
o goriva), kao deo ukupnog kapaciteta skladistenja
od 1.8 mil. M3

Q/ Ukupna zapremina od 140 000 m3 (4x35 000 m3)

Q/ 4 podzemna betonska tanka sa dvostrukim zidom
precnika 48 m i visine 22 m

Q/ Cvrsti krov prekriven zemljom i travom

Q/ Betonski zid debljine 0.6 m

&/ Primena tehnologije kompozitne obloge
dvostrukog zida ADISA izvrSena 30.05.2011

EAF{TH.

www.wolftank.com (—/
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CEEEZTT® Q) adisa

EkoloSko zaptivanje betona bez opterecenja konstrukcije

U spoljasnjim uglovima dna tanka, moze doc¢i do korozije izazvane izloZzenosti vremenskim prilikama. Prema

tome, var moze oslabiti na ivicama i izazvati ostecenje.

Pravilno zaptiven kruzni zid sprecava buduéu podnu koroziju.

steel

steel primer

protective
coating

UV resistant
top layer

protective coating
concrete primer

conrete

ol

www.wolftank.com (——/
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m“ Dijagram toka komponenti DSV® tehnologije (po tankovima)

DSV*

WOLFTANK @ adisa
l

4 I 4 I 4 I
Interfejs Pametna platforma za Ethernet v . .
$232 L. i Wi-Fi Mrezni interfejs
Senzor za vakum R praédenje vakum
. < e < » kontrole platforme

pritiska pritiska

\ % \_ % \_ %
Vakum cev
l: :I'I

Tankovi obradeni DOPA®
materijalima i tehnologijom

Mrezni interfejs prikazuje svakodnevne
vrednosti pritiska prikazane na dijagramu za
svaki tank i lokacije za dopunu goriva

(stanice). .

INNOVATION TECHNOLOGY CENTRE




{‘ Daljinski pristup u okviru DSV® tehnologue Q/ ‘adlsa

DSV" e

QUUI
= ---n
Centar za pracéenje statusa Prilagodeni WEB servis
Dodatni set daljinske kontrole sa jednom tackom \
za postojece uredaje za BT Centar servisa i/ili veza sa

Obavestenje putem e-maila

<

Momentalno SMS obavestavanje u slucaju problema

pracenje % \ sistemima za praéenje

Detektori curenja Wolftank (DSV)
pruzaju ugradeni daljinski sistem
kontrole

24/7 Daljinska kontrola sistema za pracenje znadci:

» Obavestavanje o specificnom problemu, postupcima i odrzavanju

» lzvestavanje u slucaju prekida veze sa sistemom usled tehnickih problema (nestanak struje) ili radi zastite od prevare
» Precizno pracenje svih parametara tanka odmah nakon dotoka goriva

» Statistika i izveStavanje u realnom vremenu o statusu opreme i predvidanja odrzavanja

& THE s..nm.

v 200
et S
ME c
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DS""@ Procesna resenja sistema DOPA® (DSV®) Q) adisa

TR
Gy  Tehnologija omogudava:

> Sirenje moguénosti DOPA® tehnologije usled DSV®

» Potpunu otpornost na bioetanol (E100), biodizel (B100), mlazna goriva, i Sirok opseg
hemijski aktivnih supstanci

» Nadzor skladistenja i integrisanu analizu naftnih proizvoda

» Proces pracenja skladistenja podataka, procesuiranja i transmisije

» Stvaranje baze podataka kvaliteta proizvoda i sistematizaciju podataka pracenja

» Razvoj preventivne i trenutne metodologije kontrole

» Primenu mernih instrumenata i nerazornih kontrolnih metoda

» Uskladenost sa evropskim standardima i regulativama e

NNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNN



9

DSV*

DOPAG6N primena: radni koraci

5% Adapox L
4°- Epoflex bn
3*- Epofiex 6n lamination resin

2% Knurled aluminium
1°- Epoflex 590

Grit blasted steel
SA25

INNOVATION TECHNOLOGY CENTRE

WOLFTANK @
\

1. Uredenje lokacije

2. Degazacija, ulazak u tank i vizuelna inspekcija
3. Brusenje ( peskarenje)

4. Uklanjanje peska i prasine

5. Test na neravnine

6. Procena tanka, sanacija i glaCanje ojacanja

7. Utvrdivanje tacke rosenja

8. Nanosenje prvog sloja Epoflex 590

9. Holiday test, testovi debljine i ¢vrstoée

10. Sanacija otvora

11. Montiranje linijla i vodova za pracenje
meduprostora

12. Nanosenje sloja nazubljenog aluminijuma
13. Laminiranje pomo¢u Epoflex Laminierharz 6N
14. Stvaranje vakuma u meduprostoru

15. Holiday i test ¢vrstoce

16. Sanacija otvora + Smirglanje

17. Instalacija podne ploce

18. NanosSenje Epoflex 6N

19. Testiranje: holiday, debljina, ¢vrstoda

20. Sanacija otvora

21. Test zaptivnosti (12h)

22. Nanosenje provodnog sloja

23. Instalacija sistema za detekciju curenja



Instalacioni timovi @ i
{

Obicno, instalacioni timovi sastoje se od:

- Tim lidera
- Lica nadleznog za bezbednost

- Tehnicara (1-3)

Timovi su naroCito obuceni za primenu DOPA®

tehnologije. Nasi procesi su u skladu sa OHSAS, SCC |

drugim medunarodnim standardima bezbednosti. Timovi

imaju posebne obuke za:
-rad u malim prostorima i upravljanje gradevinskom

lokacijom

-zastita od pozara i prva pomoc - koris¢enje HTZ

opreme

EN“-H.

Tim je visoko kvalifikovan i tim lideri imaju izmedu 5 i 20 godina iskustva u radu u
malim prostorima

INNOVATION TECHNOLOGY CENTRE



. . . . . )
Primeri primene: Obloge pravljene po meri QJ adisa

=

-
. Al N

Rius )V ENE
SN AU I

__>7astita

Posebni podovi

\ Standardni podo

www.wolftank.com <«—
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Primeri primene: Obloge pravljene po meri QJ adisa

=
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h“ Laminiranje eli¢ne povrsine (1) Q) adisa
st@ Tankovi i Celi¢ni sudovi za goriva, hemikalije i vodu \

N AN 6 mm Stee' Efekat zaptivanja otvora laminairanjem:
Underfloor

Laminirane obloge sprecCavaju gubitke
integriteta usled korozije jame i korozije
ispod podova

Simulacija ponasSanja laminata ojacanog

I= fiberglasom u sluéaju ,rupe” u &eliku koji
| E .
highest stress siniliate Segiiantin the Hole E se nalazi ISpOd

Prepoznat u Austriji kao dupli pod (bez
monitoringa) zbog efekta zapusSavanja
otvora u slucaju korozije celika

www.wolftank.com (—/
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Laminiranje &eli¢ne povrsine (2) QJ adisa

Efekat zaptivanja otvora

Maksimalna velic¢ina ,,otvora“ tretirana laminiranjem (pri izloZzenosti hidrostatickom pritisku)

250

200
Debljina laminata 2mm Debljina laminata 4 mm

Yo A
/;y Odgovara otvoru od 230 mm

50% mehanicke snage laminata

[EY
o
o

Snaga [MPa]
[EY
(5]
o

v
o

T T 1

280 320 360 400

0 40 80 120 160 200 240
Precnik otvora u celicnom dnu [mm]

» Sistem laminiranja je ojacavanje celicnog poda da bi se osigurao integritet poda
u slucaju korozije stare jame i korozije koja se javlja ispod poda.

www.wolftank.com (—/
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O
WOLFTANK @ adisa

Sanacija cevi na licu mesta — proces instalacije

Robotsko cis¢enje

i inspekcija Impregnacija vlakana

Susenje visokom
temperaturom

Fiksiranje
ulaska cevi

Integracija pritiska

2 reSenja:*

-bubanj pod pritiskom
-vodeni stub

Obrnuta integracija
u cev

HHHHHHHHHH
ggggg
*
<P
*e

*primenjivo za razli¢ite fiber/smole resenja

www.wolftank.com (——/
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hq Zaptivanje betonskih spremnika sa priviemenim optereéenjem konstrukcije — S=siEalilis QJ adisa

Proces primene

> Ciééenje i susenje spremnika

» Nanosenje osnovnog betonskog
premaza (valjanje)

» Nivelisanje epoksi malterom
(nanosenje spahlom)

» Nanosenje laminiranjem ojacanog
fiberglasom (valjanje)

INNOVATION TECHNOLOGY CENTRE

www.wolftank.com (——/
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Mi stitimo Vase rezervoare!

RUS Wolftank Energy International Co LLC

S.R.M.A. DOO

Voijni put 165¢/Il, Belgrade, Serbia 26 Rizhsky Pr., St. Petersburg 190103
+381 113773900 Russian Federation
WWW.Srmagroup.com +7 812 313 1555

e-mail: office@srmagroup.com WWW.rusweic.com

e-mail: info@rusweic.com
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